Zaczynamy od kopyta,
jaka to bedzie technika,
jak z frezowania

przej$¢ do formy laminowania \
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Kopyto

Model elementu w wielkosci naturalnej. Jest to narzedzie do produkcji formy.

Cechy materiatu na kopyto:
0 Cena
0 Mozliwosc¢ obrobki (wypolerowanie na gtadko)

0 Stabilnos¢ wymiarowa

Materiaty stosowane na kopyta:
2 Drewno

Gips, cement

Pasta formierska

Ptyty modelarskie
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Drewno - metoda wregowa
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! Drewno
metoda wregowa

Wyciecie wreg - linie teoretyczne kadtuba
(mniejsze niz gotowe kopyto)

Montaz wreg
(na stole montazowym)

Obicie wreg deseczkami
(bez sekow)

Wyprowadzenie powierzchni

Lakierowanie
Szlifowanie

Polerowanie






Wyciecie wreg
(wielkosci naturalnej)

Montaz wreg
(na stole montazowym)

Przybicie listew po obu stronach wreg
(15 - 20 cm od zewnetrznego obrysu)

Mocujemy siatke podtynkowa na listewkach
Naciggamy tkanine jutowag
Naktadamy pierwsza warstwe gipsu

Naktadamy drugg warstwe gipsu
(z klejem malarskim, z naddatkiem)

Zbieramy naddatek dtuga gietka listwa

Szlifowanie

Szpachlowanie

Lakierowanie
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Polerowanie
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Drewno - frezowanie




Drewno
frezowanie

Przygotowanie modelu 3D
(wielkosci naturalnej)

Sklejenie przygotowki

Frezowanie

Szlifowanie

Szpachlowanie
Lakierowanie/szpachla natryskowa

Polerowanie




Pasta formierska




Pasta formierska

Przygotowanie modeli
(styropian + gotowy model)

Przygotowanie podbudowy
Oklejenie podbudowy styropianem

Frezowanie styropianu
(mniejsze niz kopyto)

Naktadanie pasty
Frezowanie pasty
Szlifowanie
Szpachla natryskowa

Polerowanie




Wady i zalety materiatow

» Drewno - metoda wregowa

Najtansze (materiat, czasochtonnos¢, brak maszyn) ale tylko proste, gtadkie ksztatty
» @Gips

Mozliwosc dowolnych ksztattow ale ciezkie i pracochtonne

» Drewno - frezowanie

Wieksza doktadnosc ale drogie (materiat, maszyna, ograniczenia)
» Pasta modelarska/formierska

Duza doktadnosc ale bardzo drogie (pasta, podbudowa, maszyna, ograniczenia)




Kopyto - czy jest potrzebne ?

Oczywiscie, ze nie !

Jakie wiec alternatywy ?

v Forma jednorazowa (MDF, pasta formierska)
v~ Forma tracona

v Gotowy przedmiot




Frezowanie formy MDF
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Forma jednorazowa
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Przygotowanie modelu
2\ (wielkosci naturalnej)
~L& Sklejenie przygotowki
\ Frezowanie
Szlifowanie
Szpachlowanie

Lakierowanie/szpachla natryskowa

Polerowanie
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Drewno




3.

4.

5.

6.

Drewno
metoda wregowa

Wyciecie wreg - linie teoretyczne kadtuba
(wieksze niz gotowa forma)

Montaz wreg
(konstrukcja/podbudowa)

Obicie wreg deseczkami
(bez sekow, o przekroju kwadratowym)

Wyprowadzenie powierzchni
Lakierowanie

Szlifowanie







Pasta formierska

Przygotowanie modeli
(styropian, model formy)

Przygotowanie podbudowy
Oklejenie podbudowy styropianem

Frezowanie styropianu
(wieksze niz forma)

Naktadanie pasty
Frezowanie pasty
Szlifowanie
Szpachla natryskowa

Polerowanie




Forma tracona




Forma tracona

1. Wyciecie wreg - linie teoretyczne kadtuba
(mniejsze niz gotowe kopyto)

2. Montaz wreg
(na stole montazowym)

3. Obicie listewkami
(w odstepach)

4. Obtozenie wreg pianka

5. Szlifowanie

6. Laminowanie zewnetrznej warstwy
7. Szpachlowanie

8. Szlifowanie

9. Zdjecie pianki z laminatem

10. Laminowanie wewnetrznej warstwy




Gotowy przedmiot




Gotowy przedmiot

. Czyszczenie
. Szlifowanie
. Szpachlowanie

Polerowanie




Frezowanie kopyta - na co uwazac




Maszyna

v Pole obrobcze maszyny
v Dostep narzedziami
v Skorcze




Pole obrobcze maszyny




Dostep narzedziami ’
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Projekt

Katy ujemne
Podziaty form

Kotnierze form
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Podziaty form




Katy ujemne




Podziaty form



ozne wersje
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Podziaty form







Dziekuje za uwage
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