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Od projektu do rzeczywistosSc
czyli etapy budowy POWERboat

Lakierowanie
I polerowanie

Przygotowanie formy
I laminowanie

&= Gdy projekt opusci program Przed polozeniem lakieru musimy odtiuscié zmatowiona

g W5\ komputerowy, w ktorym zostat powierzchnie podktadu, zeby lakier nie odpadt wraz z kurzem,
2=~ stworzony, mozna bezpiecznie ktory sie nagromadzit na tédce. Lakier ktadziemy z pistoletu,

i zabrac sie za laminowanie, czyli zeby uniknac nieréwnosci, ktére pojawitby sie, uzywajac
tworzenie wiasciwego watka lub pedzla. Dla najlepszego efektu stosuje sie okoto 3

SN ‘szkieletu” todki. W przypadku warstwy bazy (czyli koloru) oraz 2 warstwy bezbarwnego
o "l (% zaawansowanej metody infuzji lakieru, zeby zabezpieczy¢ baze przed promieniowaniem UV.
SEESSY prozniowej, proces zaczynamy od Kolejnym krokiem jest wypolerowanie lakieru - sprawienie, ze

u}ozema suchej tkanmy szklanej w przygotowanej formie. W nasza 16di jest jak lustro. Lakier uzyskuje twardosé

Nastepnie catosc szczelnie zamyka sig specjalng folig i wystarczajaca do polerowania po 48 godzinach natomiast

wytwarza podcisnienie. Pod wptywem prozni, zywica jest petne utwardzenie (czyli stan po ktérym mozemy wodowaé
samoczynnie wsysana do wnetrza konstrukcji, doktadnie i tédke) nastepuje po 7 dniach.

rownomiernie przesaczajagc kazde wiokno. Ta technologia
pozwala idealnie usunag¢ wszelkie pecherzyki powietrza bez
koniecznosci recznego dociskania watkiem, co gwarantuje
maksymalng wytrzymatosé, lekkos¢ kadtuba i brak
ukrytych wad strukturalnych.

Po wyciagnieciu nowo powstatego
kadtuba z formy, przychodzi czas
na poprawki. Wszelkie ubtyki,
— = nierownosci, pecherzyki powietrza
&S trzeba "zalepi¢" szpachlag. W
= przeciwieistwie do prac przy

- autach, gdzie stosuje sie szpachle
poliestrowq, przy tworzemu todek stosuje sie szpachle
epoksydowa, zeby unikng¢ osmozy. Ten etap jest kluczowy, zeby
na lakierze nie byto wida¢ zadnych ubytkéow i niedoskonatosci.

Uzbrojenie i montaz
komponentow

Po przygotowaniu kadtuba #odki,
trzeba zamontowac¢ wszystkie
| potrzebne komponenty oraz
" elementy wzmacniajgce, by cata
d konstrukcja byta stabilna i

Natozong szpachle, trzeba wygtadzic-
wyréwna¢ do poziomu Ilaminatu,
pozbyc¢ sie wszelkich ostrych krawedzi
oraz nieréwnosci. Potrzebne jest
zatem szlifowanie. Podczas
szlifowania trzeba by¢ bardzo
ostroznym, zeby nie przebic sie przez
warstwe zywicy czy tez nowo
potozonej szpachli, do tkaniny,
poniewaz wystajagce wiloski widkna
beda psuc efekt gltadkiego lakieru.
Gdy powierzchnia catej tédki bedzie
wyréwnana, mozna sie zabrac za jej
matowienie, a nastepnie ktadzenie
podktadu. GdybySsmy pomineli etap
podkiadu, to patrzac pod stonce na
lakier, bytoby wida¢ wszelkie réznice
w kolorze na tédce pod lakierem.
5170
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wytrzymata. Dodatkowe elementy

% wyposazenia todzi takie jak

ekrany, knagi itp. s9 montowane
na polaczenia Srubowe Podczas
tego etapu montowane s3

a8 wszystkie uktady niezbedne do
&N pelnego funkcjonowania todzi
& takie jak uktad kierowniczy, uktad

napedowy, uktad elektryczny oraz
w przypadku #odzi POWERBOAT
ukiadu paneli stonecznych.
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